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TMSD

Gewindefraser fur tiefe Bohrungen

Eine mehrschneidige, produktive und wirtschaftliche Losung

fir Gewindefrasoperationen in tiefen Bohrungen.

Weldon
Schaft

L Type (MiniL)

Fir kleine
Bohrungen

nutzbare Einsatztiefe (L1) ~ 29-42
Schneidendurchmesser (D2) 17.7
Zéhnezahl () 13

Weldon
Schaft

L Type (3/8" L)
fir grosse
Trapezprofile

e
LVEU

nutzbare Einsatztiefe (L1) 50-90

Schneidendurchmesser (D2)) 21.6-33.5

Zahnezahl (7) 13
Weldon

- Schaft

UType

Fir grol3e
Teilungen

40-145
Schneidendurchmesser (D2) 14.75-42
Zahnezahl (2) 1-4

nutzbare Einsatztiefe (L1)

A Type

Far
Kernlochbohrungen

Zylindrischer
___Hartmetallschaft

nutzbare Einsatztiefe (L1) ~ 20-65
Schneidendurchmesser (D2) 13-17.7
Zéhnezahl () 13

Zylindrischer
—Hartmetallschaft —

nutzbare Einsatztiefe (L1) 75-120

Schneidendurchmesser (D2)) 21.6-33.

Z3hnezahl (7) 13

Zylindrischer
—Hartmetallschaft —

nutzbare Einsatztiefe (1)~ 25-135
Schneidendurchmesser (D2) 14.75-31.0
Zahnezahl (2) 1-4

Fraskopf

nutzbare Einsatztiefe (L1)
Schneidendurchmesser (D2) 80
Z3hnezahl (7) 7

 Zylindrischerschaft

nutzbare Einsatztiefe (L1) ~ 40-144
Schneidendurchmesser (D2) 23.3-36.5
Zihnezahl (2) 2-4

~ Zylindrischerschaft -

nutzbare Einsatztiefe (L1) 50-144
Schneidendurchmesser (D2)  26-35.3
Zahnezahl (2) 3

Max 200

Fraskopf

nutzbare Einsatztiefe (L)~ Max. 200
Schneidendurchmesser (D2) 42-98
Zahnezahl (2) 47
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Eine mehrschneidige, produktive
und wirtschaftliche Losung far
Gewindefrasoperationen in tiefen Bohrungen.

weicher Schnitt

m Redurzierte Leistungsaufnahe durch
Schneidplattenauslegung fur einzelnen
Gewindegang

Grosser Teilungsbereich
m Teilprofil

Kostengiinstig
m Bis zu 3 Schneidenkanten pro Schneidplatte
— m Sehr hoher Zahnvorschub

Schnelle Bearbeitung
m Schneidenanzahl bis zu 7 (Schneidplatten)

Extreme Einsatztiefe
m Bis zu 144 mm (200 mm bei Fraskopfen)

TM GEN - T

e p Pt Schneidendurchmesser
o TSN m Ab 13 mm
TM Gen Software und Updates Innere Kiithimittelzufuhr
kdnnen bei www.vargus.de m Zur besseren Spanabfuhr und Kihlung der
Sa— heruntergeladen werden — Schneidkanten

wyvargus| 3 |
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Vardex Bestellnummernsystem

TMSD Schneidplatten

2 U | DB 60 ™ VBX
1 2 3 4 5 6 7
1- SchneidplattengroBe | |2 - Schneidplattentype | | 3 - Anwendungsfeld | |4 - Teilung 5-Norm
5L-1C5.0L mm I - Innengewinde Vollprofil - Teilung 60° - Teilprofil 60°
2-1C1/4" L- mm G/7 55° - Teilprofil 55°
3-1C3/8" 5050 i TR - Trapez nach DIN 103
4-1C1/72" — ACME - ACME
Teilprofil - Teilungsbereich Stub ACME - Stub ACME
A- mm G/Z
6 - System
DA 05-15 48-16
DB | 1520 1612 LM
L- DC 2.5-40 10-6 7 - Hartmetallsorte
DD 2.0-25 9-12 VBX, VTX
DE 2.5-35 10-7
DH 4.0-6.0 6-4
DK 6.0-8.0 4-3
DL - 11-7
DM 25 10
DN 1.0-2.0 24-11
DP 1.5-3.0 16-8
DR - 26-14
DT 2.0-4.0 12-6
TMSD Schaftfraser
C ™ 2 S C 14 C 17 = 65 = 2 U
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1- Schaftform 2-System| | 3 - Zahnezahl | | 4 - Schneidplattenart | | 5 - Kiihlung 6 - Schaftdurchmesser
leer - Stahl ™ 1-4 S - fur spiralisierte C- innere KihImittelzufuhr 9.5-40
C - Hartmetallschaft Bearbeitung
7 - Schaftform 8 - Schneidendurchmesser
W - Weldon 13-42
C- Zylinderschaft
TMSD Fraskopf
™ 4 S C D42 = 16 = 3 U
1 2 3 4 5 6 7 8
1- System | |2 -Zahnezahl | |3 - Schneidplattenart | | 4 - Kiihlung 5 - Schneidendurchmesser
™ 4-7 S - fur spiralisierte C- innere 42-98
Bearbeitung Kahlmittelzufuhr

6 - Aufnahmebohrungsdurchmesser

7 - Schneidplattengrofe

8 - Schneidplattentype

16,22,27,32

3-1C3/8"

4

| VARDE X

4-1C1/2"

UL




Teilprofil Profile 60°

Innen
Innen
AulBen
Mini L Type 2UIDME0 TM...
2UIDD60 TM...
Mini-L Type
Type Teilung Bestellnummer Male (mm)
IC Lmm mm G/Z Innen r* Tragerkorper
50L 0.5-1.5 48-16 5LIDA60 TM... 0.04 TM.SC.. 50
(Mini L) 1020 24-11 SLIDN60 TM. .. 006 CTM.5C...5L
U Type
Type Teilung Bestellnummer Male (mm)
IC Lmm mm G/Z Innen r* Tragerkorper
0.5-15 48-16 2UIDAGO TM..... 0.05 TM.SC..2U
1520 16-12 2UIDB6O TM. .. 006 CTM.5C..2U
14U 1 20-25 9-12 2UIDD60 TM... 011 CTVRSC 14CT7-650
2UIDB6OTM. . 2.5 10 2UIDME0 TM..... 0.1
2UIDD6OTM. . SoEl
TM.SC.
2.5-40 10-6 2UIDCE0 TM... 0.14 CTM.SC.. 2U
1.5-2.0 16-12 3UIDB60 TM... 0.06
3/8'U 16 2535 10-7 3UIDE6O TM... 0.14 TM.SC.3U
4.0-6.0 6-4 3UIDH60 TM..... 0.25
1/2"U 22 6.0-80 4-3 4UIDK60 TM. .. 0.30 TM.SC D..4U
A Type
SchneidplattengroBe Teilung Bestellnummer Male (mm)

IC L mm mm G/Z Innen r* Tragerkorper
1/4"A 11 1.5-3.0 16-8 2AIDP60 TM. .. 0.06 TM.SC..2A
3/8"A 16 2.0-40 12-6 3AIDT60 TM. .. 0.08 TM.SC..3A

* Der angegebene Radius (1) beschreibt nur die Spitze der Schneidplatte.

U type Atype Mini-L type
Fir groBe Teilungen Fir Bearbeitungen nahe dem Fir kleine Bohrungen und Bearbeitungen
Bohrungsgrund nahe dem Bohrungsgrund

wvvarqus| s



TMSD - Teilprofil 55°

Innen

Innen

55°

r*

/A
A9

AuBen
Mini-L type U type
Mini-L Type
Type Teilung Bestellnummer Mafle (mm)
IC G/Z Innen r* Tragerkorper
5.0L TM.SC...5L
(Mini L) 26-14 5LIDRS5 TM... 010 CTM.SC. 5L
U Type
Type Teilung Bestellnummer MalBe (mm)
IC Lmm G/Z Innen r¥ Tragerkorper
48-16 2UIDAS5 TM... 011
P T™M.SC..2U
1/4'U 1 16-12 2UIDB55 TM... 0.08 CTM.SC. U
n-7 2UIDL55 T™... 0.24
16-12 3UIDB55 TM.... 0.08
3/8"U 16 n-7 3UIDL55 T™... 0.24 T™.SC..3U
6-4 3UIDH55 TM... 0.27
1/2"U 22 43 4UIDK55 TM.... 0.50 T™M.SC..4U

* Der angegebene Radius (r) beschreibt nur die Spitze der Schneidplatte.

U type
Fir groBe Teilungen

Mini-L type
Fur kleine Bohrungen und Bearbeitungen
nahe dem Bohrungsgrund

| 6 | \vARDEX




TMSD - Trapez

Innen

30° Innen

AuBen

Norm: DIN 103 3/8"L Mini L Type
Toleranzklasse: 7e/7H

Mini-L Type
Type Teilung Bestellnummer Application
IC mm Innen Innen Tragerkorper
soL 2.0 5L12.0TR-1 TM... TR16x2, TR20x2 TMSC. 5L
(Mini L 20 5LI20TR2TM.. TRI8x2 CTM.5C...5L
60 3LI60TR- TM.. (TR30-36)x6 TMISC 25W21-50 3L,

CTMISC A"C21-75-3L

6.0 3LI6.0TR-2 TM... (TR115-130)x6 TM7SC D80-32-3L
3/8'L 70 3L70TRTM.. (TR38-44)x7 MBI
. 80 3LIBOTR TM.. (TR46-52)x8 e s oo
F@ 80 3LI8.0TR-2 TM... (TR175-240)x8 TM7SC D80-32-3L
e |
U Type
Type Teilung Bestellnummer Application
IC L mm mm Innen Innen Tragerkorper
2U13.0TR-1 TM... (TR22-TR30)x3
3 2UI3.0TR-2 TM... (TR32-TR60)X3
2UI4.0TR-1 TM... (TR20-TR28)x4
1/4"U 11 4.0 See pages 14-15
2UI14.0TR-2 TM... (TR65-TR110)x4
2UI5.0TR-1 TM... TR22x5; TR28x5
>0 2UI5.0TR-2 TM... TR24x5; TR26x5

wnyvarqus|
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American ACME

Innen
20° Innen
¥\
h

Auflen

3/8"L
Norm: ANSI B1.5: 1988
Toleranzklasse: 3G
L Type
Type Teilung Bestellnummer Application
IC tpi Innen Innen Tragerkorper
5 3LI5SACME TM... 1-5ACME
TMI1SC 25W21-50-3L;
3LI4ACME-1 TM... 1%-4ACME CTMISC 14"C21-75-31.
3LI4ACME-2 TM... 1/-4ACME
4
TM25C 25W28-75-3L;
e 3LI4ACME-3 TM... 1%-4ACME CTM2SC 18C28-100-3L
3LI4ACME-4 TM... 2-4ACME
= 7=
3LIBACME-T TM... 2Y-3ACME TM35C 32W33-90-3L:
3 3LI3ACME-2 TM... 214-3ACME CTM3SC 206331203
3LI3ACME-3 TM... 2%-3ACME

Stub ACME
Innen
‘/gf\\ Innen

Auflen

Norm: ANSI B1.8: 1988 8L
Toleranzklasse: 2G
L Type
Type Teilung Bestellnummer Application
IC mm Innen Innen Tragerkorper
5 3LISSTACME TM... 17-5STACME
TM1SC 25W21-50-3L;
= 3/ 1
3LIASTACME-1 TM... 1%-4STACME CTMISC 15'C21-7531.
[ 4 3LI4STACME=2 TM... 14-4STACME
3/8'L 3LI4STACME-3 TM... 2-4STACME
o /A
3LI3STACME-1 TM... 2Y-3STACME TM35C 32W33-90-3L:
3 3LI3STACME-2 TM... 24-3STACME CTM3SC 206331203
3LI3STACME-3 TM... 2%-3STACME

8 | VARDEX




TMSD Standardschaftfraser - Weldon Schaft (Mini-L Type)lL)

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betrdgt, ist innere Kiihimittelzufuhr angebracht

Weldon Schaft fuir Mini-L Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer MafBe (mm) Zahnezahl (2) # H"
IC L L1 L2 D D1 D2 z Klemmschraube | Torx Schliissel
TM1SC 16W13-29-5L 81 29 16 9.8 13 1
(I\/SH'r?iLL) TM2SC 16W14-33-51 85 33 11 16 103 13.5 2 SN5LTR K7T
TM3SC 20W18-42-5L 96 42 20 143 177 3

Gewindeanwendungsbereich fir Mini-L Type Schaftfraser
(Weldon Schaft)

Tragerkorper Anwendungsbereich @
D2  ISO Regelgewinde ISO Feingewinde UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G)  Teilprofil 55°  Trapez
) ) : %16-32UN; %6-28UN; %16-27UNS; ,
TMISC 16W13-295L 13 Mg MIOOS MO MIASA0 54 JUNEF, %-20UN; % 18UNF, %19 %-14 o
- : %-16UN; %-14UNS; %-12UN
%-32UN; %-28UN; %-27UNS;
M15x0.5; M15x0.75; M15x1.0; (ST 7 . ) TRIGX;
TM2SC 16W14-33-5L 135 M16x2 M16x1.5: M17%2.0 %-24UNEF; %-20UN; %-18UNF; %-19 Vie-14 TRIBXD

Z-16UN; %-14UNS; "is-12UN

#-32UN; %-28UN; 7-27UNS;

M19x0.5; M19x0.75; M19x1.0; %-24UNS; '16-20UNEF; %-
TM3SC20W18-42-5L 177 = M20X1.5: M20x2.0 18UNS; /14 = TR20X2

'%6-16UN; 7-14UNF; '%6-12UN

wvvargus| o
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TMSD Standardschaftfraser — zylindrischer Hartmetallschaft (Mini-L Type)

‘<— L3 (min) —>

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, ist innere Kiihimittelzufuhr angebracht

zylindrischer Hartmetallschaft fur Mini-L
Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer Male (mm) Zahnezahl (2) # -
IC L L1 (max) L2 L3 (min) D D2 VA Klemmschraube | Torx Schliissel
CTM1SC 09C13-43-5L 109 43 20 9.5 13 1
(MSi.r?iLL) CTM2SC 10C14-50-5L 116 50 11 22 10 13.5 2 SN5LTR K7T
CTM3SC 14C18-65-5L 132 65 30 14 177 3

Gewindeanwendungsbereich fiir Mini-L Type Schaftfraser
(zylindrischer Hartmetallschaft)

Tragerkorper Anwendungsbereich @
D2  ISO Regelgewinde ISO Feingewinde UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G)  Teilprofil 55°  Trapez
, , . %6-32UN; %6-28UN; %16-27UNS; :
CTMISCO9CI3-43-5L 13 Mi6x2 M0 M0 MIASX0 91 JAUNEF, %-20UN; % TBUNF, %19 wig O
- : %-16UN; %-14UNS; %-12UN
%-32UN; %-28UN; %-27UNS;
M15x0.5; M15x0.75; M15x1.0; N . _ TRI6X2;
CTM2SC 10C14-50-5L  13.5 M16x2 M16x1.5: M17%2.0 78-24UNEF; %-20UN; %-18UNF; %-19 Yre-14 TRIZX2

Z-16UN; %-14UNS; "/i6-12UN

%-32UN; %-28UN; 7%-27UNS;
%1-24UNS; %16-20UNEF; 75-18UNS; 14 = TR20X2
%6-16UN; 7-14UNF; '%6-12UN

M19x0.5; M19x0.75; M19x1.0;

CTM3SC 14C18-65-5L 177 M20x1.5: M20x2.0

| 10 | vARDEX



Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betrdgt, ist innere Kiihlmittelzufuhr angebracht

Weldon Schaft fiir 3/8"L Type Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer MafBe (mm) } } ,
IC Tragerkorper L L1 L2 D D1 D2 Klemmschraube Torx Schlissel
TMI1SC 25W21-50-3L 15 50 70 25 12.7 216 SN3T
3/8L TM25C 25W28-70-3L 135 70 70 25 18.1 28.5 SA3T HK3T
TM3SC 32W33-90-3L 158 90 70 32 220 335 SN3T

Gewindeanwendungsbereich fiir 3/8"L Type Schaftfraser (Weldon Schaft)

Tragerkorper Anwendungsbereich @
D2 Trapez American ACME Stub ACME
TM1SC 25W21-50-3L 216 (TR30-36)x6 1Ve-5, 194, 10-4 165, 1%-4;1>-4
TM2SC 25W28-70-3L 285 (TR38-44)x7 1%-4 =
TM3SC 32W33-90-3L 335 (TR46-52)x8 2-4; 243, 23, 2943 2-4;24-3; 2'-3; 2%:-3

wvvargus| 1 |
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TMSD Standard Schaftfrdaser - zylindrischer Hartmetallschaft (L-Type - 3/8"L)

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, ist innere Kuihimittelzufuhr angebracht

zylindrischer Hartmetallschaft fiir 3/8"L Type Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer MaBe (mm) # ,
IC Tragerkorper L L1(max) L2 L3(min) D D2 Klemmschraube Torx Schlussel
CTMI1SC 4"C21-75-3L 115 75 70 40 127 216 SN3T
3/8L CTM2SC 18C28-100-3L 155 100 70 46 18 28.5 SA3T HK3T
CTM3SC 20C33-120-3L 176 120 70 46 20 335 SN3T

Gewindeanwendungsbereich fiir 3/8"L Type Schaftfraser (zylindrischer Hartmetallschaft)

Tragerkorper Anwendungsbereich @
D2 Trapez American ACME Stub ACME
CTM1SC 5"C21-75-3L 216 (TR30-36)x6 1Va-5; 164, 10-4 1V6-5; 1%-4; 12-4
CTM2SC 18C28-100-3L 285 (TR38-44)x7 1%-4 =
CTM3SC 20C33-120-3L 335 (TR46-52)x8 2-4; 243, 2'5-3; 243 2-4; 243, 2'5-3; 2943

|12 | vARDEX




TMSD Friskopf (L-Type - 3/8"L) \

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, ist innere KiihImittelzufuhr angebracht

Fraskopf fiur 3/8"L Type Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer Male (mm) # ) , ‘
IC Tragerkorper D1 D2 d(H7) H L2 z Klemmschraube To"rx Halteschraube
Schlissel
3/8L TM75C D80-32-3L 69.2 80 32 55 70 7 SA3T HK3T M8x1.25x30

Gewindeanwendungsbereich fiir 3/8"L Type Fraskopf

Tragerkorper Anwendungsbereich @

D2 Trapez American ACME Stub ACME
TM75C D80-32-3L 80 (TR115-130)x6; (TR175-240)x8 - =

wvvarqus| 1 |
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TMSD Standardschaftfraser - Weldon Schaft (U-Type)

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betrdgt, ist innere Kiihimittelzufuhr angebracht

Weldon Schaft fuir U Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer MaRe (mm) Zéhnezahl (2) # ,
IC L L1 L2 D D1 D2 YA Klemmschraube | Torx Schlissel
TMISC 16W15-40-2U 9% 40 16 1 14.75% 1
TM25C 25W21-60-2U 123 60 25 16 2065 2
/4" TM25C 25W23-70-2U 135 70 54 25 177 23 2 SN2T HK2T
TM3SC 25W26-80-2U 147 80 25 204 26 3
TM4SC 32W31-95-2U 164 9% EY) 257 31 4
TM3SC 32W36-95-3U 166 95 32 29 365 3 -
380 EED TM3SC 32W36-145-3U 225 145 80 EY) 28 365 3 HK3T
TMA4SC 40W42-120-3U 201 120 40 342 42 4 SN3T
Gewindeanwendungsbereich fiir U Type Schaftfraser
(Weldon Schaft)
Tragerkorper Min. Thread @
D2 ISO Regelgewinde SO Feingewinde UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP (G)  Teilprofil 55° Trapez
I5aS M16X0.5, M16x0.75, %-32UN, %-28UN, %-27UNS, %19, Vield; %12,
TMISC 16W15-402U 1475° P& MI6x1.0, M17x1.25,  %-10 Wie-24UN, ie-20UN, s-16UN, 14, %1 %10, TR22x3, TR24x3
: MI7x1.5, M17%2.0 %-14UNS, %-12UN 11 7%9;1-8 147
R M22x0.5,M22x075, 4 g4y, 7-32UN, %28UN, 7%-27UNS, yqa 126,120,116,
TM25C 25W21-60-2U 2065 & M22x1.0,M23x1.25, 1 " 7%-24UNS, %-20UNEF, 1-18UNS, %e- /"> 1-12,1-10,1 %49, TR26-TR60x3
MBS M23x15 M23x20 740 16UN, 1-T4UNS, %s-12UN, 110UNS 1T 181 %
M24x0.5, M24x0.75 1-32UN, 1-28UN, 1-27UNS
M27x3.0 ' ’ . ' ! 1-26,1-20,1-16
: M25x1.0, M25x1.25, 1-24UNS, 1-20UNEF, 1-18UNS, Y14, RN
e~ M26x1.5,M26x20, 17 1-16UN; 1-14UNS, 1T2UNF, (IR :
' M27x2.5 1%-10UNS, 1%-8UN i
M27x0.5, M27x0.75, D
M30X3.5, M2BX10M28x1.25, 1047, /28N TAAUNS 1AQ0UN, oy, o 1V6r26, 120,
TM3SC25W26-802U 26 yioe Vo5 M9os. 1%-18UNEF, 1%4-16UN, 1/6-14UNS, 150" 1%-16,1%-12, -
X > el 114-12UNF, 1%-10UNS, 1%6-8UN %68, 1147
M30x2.5, M30x3.0 /
M32x0.5, M32x0.75, 1%6-28UN, 1%-24UNS, 1%5-20UN, o 1
M33x1.0, M33x1.25, T ISUNEE 176N 1%-26, 1%-20,
TM4SC 32W31-952U 31 M36X4.0 M33x1.5, M34x2.0,  1%-6 e e ' A1 1%-16,1%12, -
1%-14UNS, 1%-12UNF,
M34x2.5, M35x3.0, 1 100NS. TA-8UN 1768
M36x3.5 '
5/ S/
TM3SC 32W36-95-3U Ma2x45, Magxs.0, M35 M3920, 175, 17 16UN, T7-14UNS, | 16 T2,
TMASC 3W36.14530 365 MSexse Meaxeo MAOX25 MAIX30, 245, 1%6-12UN, 1%-10UNS, 11l 1%8, 1746, -
= ©OMAX3S, MA2A0 24 1%-8UN, 1%-6UN 1%-5
M48x5.0, M4SK1S, M4SK20, 5, 1%-16UN, 1%-14UNS, 1716, 17412,
TMASC40W42-120-3U 42 MS6x5.5, M46x25, M48x30, 5, 1'%6-12UN, 1'%e-8UN 1611 1%8,246, -
M64x6.0 M48x3.5, M48x4.0 ’ 1'%6-6UN 245

* Fur die CNC Programmierung bei TR Schneidplatten - D2 + 0,25mm

|14 | vARDEX



TMSD Standardschaftfraser - Zylindrischer Hartmetallschaft (U-Type)

f«— L3 (min) —>

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betrdgt, ist innere Kiihlmittelzufuhr angebracht

zylindrischer Hartmetallschaft fir U Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer MaBe (mm) Zahnezahl (2) / ,
IC L L1 (max) L2 L3 (min) D D2 Z Klemmschraube | Torx Schliissel
CTMISC 08C15-40-2U 109 40 54 18 8 1475* 1
CTMISC 11C15-60-2U 120 60 54 25 107 1475 1
CTM25C 14C17-65-20% 132 65 34 30 47 2
1/4'U CTM25C 14C21-652U 136 65 54 30 14 2065 2 SN2T HK2T
CTM2SC 16C21-80-2U 135 80 54 34 16 2065 2
I3 CTM3SC 20C26-110-2U 165 110 54 40 20 260 3
=3 CTM4SC 25C31-1352U 193 135 54 46 25 310% 4
Gewindeanwendungsbereich fiir U Type Schaftfraser
(Zylindrischer Hartmetallschaft)
Tragerkorper Min. Thread @
D2 SO Regelgewinde ISO Feingewinde UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP (G)  Teilprofil 55° Trapez
1N/ M/
M85 Mg, MIBOS MIGXOTS, %1079, %-32UN, %28UN, %-27UNS, . e
CTMISC 08C15-40-2U 14.75* g SUOMI6X1L.0,M17x1.25,  1-8,1%7, e 24UNEF, 620UN, ie-16UN, 7 1R T ' '
M30X3.5,M36X40 re vion . 16 S TAUNS. e TZUN 1 %12,7%11, %10, TR24xS, TR26X5,
" : ° ! e %9,1-8,1%7  TR28x5
ng. Mg
MIBKO5 16075, 510 o %-32UN, %-28UN, %-27UNS, B L e
CTMISC 11C15-602U 1475% MI8x2.5,M2430  M16x1.0,M17x1.25, 370%™ Wis24UNEF, e 20UN, s T6UN, (5% 0% 7, o TR22X3, TR24x3
M17x1.5, M17x2.0 %-14UNS, i6-12UN no T
CTM2SC 14C17-65-2U 17.2%% M20x2.5, M22x25 M21x2.0 %9 7-10UNS; '%s-12UN - -
(TR26-TR60)X3,
M22x0.5, M22x075, 4 o 1, 5 7-32UN, %-28UN, %-27UNS, . 126,120, 1-16,
CTM2SC 14C21-65-20 2065 MEPEOMBOB hgy1 00230125 T IAT 70 20UNS, 4-20UNEF, T18UNS, "4 7% 112,110,149, (lefggx_“fwo) .
' M23x1.5, M23x2.0 ’ 16UN, 1-14UNS, %s-12UN, 1-10UNS 1-8, 147 o
TR28x5
M22x05,M22x075, 4 g 4,7 %-32UN, %-28UN, %-27UNS, yqa 126,120,116,
CTM25C 16C21-80-2U 2065* M24x3.0,M30x3.5 M22x1.0,M23x1.25, (" ™" 74-24UNS, 7-20UNEF, T-18UNS, s ('™ 1412, 1410, 1%:9, (TR26-TREOX3
M23x1.5, M23x2.0 : 16UN, 1-14UNS, "%e-12UN, 1-T0UNS 1-8, 147
M27x0.5, M27x0.75, 176-28UN, 1%4-24UNS, 1%26.1%30
CTM3SC20C26- o pianiae pageo M28X1:0,M28x125, 1747, 1%20UN, 1%-18UNEF, 14-16UN, %14, /72 102 - (TR4O-TR60)3
110-2U > ©M28x15,M29x20,  1%6 1%-14UNS, 1%-12UNF, 1%6-10UNS, 111 0% > 27 (TR65-TR110)x4
M30x2.5, M30x3.0 176-8UN e
M32x0.5, M32x0.75,
M33x1.0, M33x1.25 1%6-28UN, 1/-24UNS, 1/5-20UN 19626, 17620,
CTM4SC 25C31- ' ' . O e o e T (TRSO-TRG0)X3
el 31 M36x40 M33x1.5, M34x20, ~ 1%56 1/4-18UNEF, 1-16UN, T-14UNS, V11 19616, %12, (qpacariona

M34x2.5, M35x3.0,
M36x3.5

1%-12UNF, 1%-10UNS, 176-8UN

1768

* Fur TR Schneidplatten-Einsatz fir (D240,25mm)
** Fr Schneidplatten 2UIDD60 TM... Einsatz fir CNCG-Programm (D2+40,7mm)
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TMSD Standardschaftfraser halter - Zylindrischer Hartmetallschaft (U-Type)

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, ist innere KiihImittelzufuhr angebracht

Zylindrischer Schaft fur U-Type -Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer MaBe (mm) Zdhnezahl (2) / ,
IC L L1 (max) L2 L3 (min) D D2 z Klemmschraube | Torx Schlssel
TM25C 18C23-86-2U 166 86 40 18 233 2
V/4U TM35C 20C26-105-2U 186 105 54 40 20 % 3 SN2T HK2T
TMASC 25C31-115-2U 196 115 46 25 31 4
=3 TM35C 25C36-125-3U 193 125 46 25 365 3
3/8"U 8.0 SA3T HK3T
TM35C 28C36-144-3U 222 144 60 28 365 3
Gewindeanwendungsbereich fiir U Type Schaftfraser
(Zylindrischer Schaft)
Tragerkorper Anwendungsbereich @
D2 ISO Regelgewinde ISO Feingewinde UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP (G) Teilprofil 55°
1-32UN, 1-28UN, 1-27UN,
M24x0.5, M25x0.75, M25x1.0, 1-24UNS, 1-20UNEF, _ 126, 1-20,
TM2SC18C238620 233 wePOOMIBES T wosa 25 a5 Masx20, 147 118UNS, 1-16UN, (AR VATAVEP)
: M27x2.5 1-T4UNS, 1%46-12UN, 1%49, 17

1%-10UNS, 17-8UN

1V6-28UN, 175-24UNS,

M27x0.5, M27x0.75, M28x1.0, 17%-20UN, 17-18UNEF, 1726, 1/6-20,

1/ Tfom
TM3SC20C2610520 26 M30G5M36A0  M28125 MBS MO0, 1ok TAI6UN, T414UNS, A 16, e
M30x2.5, M30x3.0 ‘ 1%-12UNF, 1%-10UNS, 1%6:8, 147
17s-8UN
1%5-28UN, 1/4-24UNS,
M32+0.5, M32x0.75, M33x1.0, 1%-20UN, 17-18UNEF, 19526, 19620,
TMASC25C31-1152U 31 M36x40 M33(125 M3315, M34x20, 146 1A16UN 1%14UNS, 1411 1316, 1%12,
M34x2.5, M35x3.0, M36x3.5 1%-12UNF, 1%-10UNS, o8
17s-8UN
3/ 9 5/ 5/ 5/
TMISC25C36-12530 . MA2SXS MABG0, M3O5MA0SMAL0,  dad  AISUNIAMUNS, el T
TM3SC 28C36-144-3U MS6x5.5 M6460 M35 M40 Rl o

Ldnge der Zylinderschaftfraser kénnen zur Reduktion von Vibrationen angepasst werden
Anmerkung: Lange des Schaftes im Spannsystem sollte mindestens L3 betragen.
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TMSD Fraskopf (U-Type)

<2

Adaptor not included

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betrdgt, ist innere Kiihlmittelzufuhr angebracht

Fraskopf fiir U-Type-Schneidplatten Bestellnummer
Type Bestellnummer Male (mm) ZahFZe)zah\ ) , ‘ /,A
IC D1 D2 d(H7) H L2 VA Klemmschraube T"fx Halteschraube Halteschraubedriver
Schlissel
TMA4SC D42-16-3U 34 Y 16 40 80 4 SAST-C5 (M8x1.25%28) —
3/8’0  TM5SCD48223U 40 48 2 40 80 5 SN3T HK3T -
M10x1.50x35
TM6SC D56-22-3U 48 56 2 40 80 6
TM6SC D88-27-4U 76 88 27 50 108 6 M12x1.75x40
1/2'U SA4T HK4T
TM75C D98-32-4U 85 98 32 55 108 7 M16x2.00x40
Gewindeanwendungsbereich fiir U-Type-Fraskopf
Tragerkorper Anwendungsbereich @
D2 1SO Regelgewinde ISO Feingewinde UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP (G) Teilprofil 55°
MA48x5.0
L © M45X1.5,M45x2.0,M46x2.5, 2445, 1%-16UN, 1%-14UNS, 1'%e-12UN, L 116, 17412, 148,
liii=Clearalo=t) M3OGOS, \14gx3.0, M48X35, MABXA0 244 1%c-8UN, 1'%-6UN VATl 106,245
M64x6.0,
M56X5.5,  M52x1.5 M52x2.0, M52x2.5, 2%4-45,  2-16UN, 2-14UN, 2-12UN, . 2-16, 2412, 2Vi-8, 2Vi-6,
THESCIRSE=7L) M64x60  M52x3.0, M55x4.0 244 2Y10UNS, 2/4-8UN, 2% 6UN AT 35345 2ed
M60x1.5, M60x2.0, M60x2.5, 2%-16UN, 2%-14UN, 2%-12UN, _ 216, 21512, 215-8,
LR M6H60  160x3.0, Mb4x4.0 2424 50 10UNS, 2%-8UN, 2/4-6UN 25N 6 35,3045, 4Vt
TM6SC D88-27-4U 88 . M95x6.0, M125x8 4-4 4Y-4UN 36-11 43,4%4
TM75C D98-32-4U 98 . M105x6.0, M125x8 - 4Y-4UN 4-11 44

wvvargus| 17 |

zzzzzzzzzzzzz 9 Group



TMSD Standardschaftfraser halter - Zylindrischer Hartmetallschaft (U-Type)

L1 (max)

Sobald D2>0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes betrdgt, ist innere Kiihlmittelzufuhr angebracht

Zylindrischer Schaft fur A-Type-Schneidplatten Bestellnummer

Type Bestellnummer Male (mm) Zahnezahl (2) / ,

IC L L1 (max) L2 L3 (min) D D2 z Klemmschraube | Torx Schlssel
1/4"A TM3SC 20C26-105-2A 184 105 30 40 20 26 3 SN2T HK2T
3/8"A TM3SC 28C35-144-3A 218 144 4.0 46 28 353 3 SA3T HK3T

Gewindeanwendungsbereich fiir A-Type-Schaftfraser
(Zylindrischer Schaft)

Tragerkorper Anwendungsbereich @
D2 ISO Regelgewinde ISO Feingewinde UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP (G)
msaosws; % (mowss L wewwssan
msacsess ws o \mdeds L e

Lange der Zylinderschaft-Klemmhalter kénnen zur Reduktion von Vibrationen angepasst werden
Anmerkung: Lange des Schaftes im Spannsystem sollte mindestens L3 betragen.
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Empfohlene Sorten und Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min] und Vorschiibe fz [mm/Zahn]

Vorschub f [mm/Zahn] bei
- Brinell Vc [m/min] einem Schneidendurchmesser
=
% Harte (b2)
3 HB VBX VTX 13-23 24-42 | Fraskopf
Materialgruppe | = | Material k } raskop
1 Geringer Kohlenstoffanteil (C=0.1-0.25%) | 125 100-210 | 90-180 |0.20-0.32 |0.30-0.50 | 0.30-0.75
2 | Unlegierter Stahl Mittlerer Kohlenstoffanteil ((=0.25-0.55%) | 150 100-180 | 90-170 |0.20-0.32 |0.30-0.50 | 0.30-0.75
3 Hoher Kohlenstoffanteil ((=0.55-0.85%) | 170 100-170 | 90-160 |0.15-0.23 10.25-0.35 | 0.25-0.52
4 Ungehartet 180 60-90 90-155 |0.17-0.28 |0.28-045 | 0.28-0.67
i) || DLl Sield Gehirtet 275 80150 | 80-160 |015-0.28 |0.25-045 | 0.25-0.67
(Legierungs-Elemente <5%)
6 Gehartet 350 70-140 | 70-150 ]0.15-0.25 |0.25-0.40 | 0.25-0.60
7| Hochlegierter Stahl Vergiitet 200 60-130 | 70-115 |015-022 |0.20-0.30 | 0.20-045
g | (Legierungs-Elemente >5%) | Gehgrtet 325 70-110 | 60-100 [0.13-021 |018-0.30 |0.18-045
9 Stah Niedriglegiert (Legierungs-Elemente <5%) | 200 100-170 | 100-170 |0.15-0.22 |0.20-0.30 | 0.20-0.45
tahlguss
10 J Hochlegiert (Legierungs-Elemente >5%) | 225 70-120 | 70-130 |0.12-0.22 |0.17-0.30 | 0.17-0.45
" ) Ungehdrtet 200 100-170 | 120-180 |0.15-0.22 |0.22-0.34 | 0.22-0.50
— Edelstahl Ferritisch
12 Gehartet 330 100-170 | 120-180 |0.16-0.23 ]0.21-0.32 | 0.21-048
13| Edelstahl Austenitisch 180 70-140 | 100-140 [0.15-025 |0.25-0.40 | 0.25-0.60
M 14| Austenitisch Super-Austenitisch 200 70-140 | 100-140 |0.12-020 |0.17-0.26 |0.17-0.39
Edelstahl | 15| EdelstahlguB Ungehartet 200 70-140 | 100-140 |0.16-0.24 |0.25-0.37 | 0.25-0.55
16| Ferritisch Gehirtet 330 70-140 | 100-140 |0.12-0.20 |0.17-026 | 017-039
17 Austenitisch 200 70-120 100-120 {0.15-0.22 |0.20-0.30 | 0.20-0.45
— Edelstahl-GuB Austenitisch
Gehartet 330 70-120 100-120 {0.12-0.20 |0.17-0.26 | 0.17-0.39
Ferritisch (kurzspanig) 130 60-130 | 100-120 |0.16-0.24 |0.25-0.37 | 0.25-0.55
Temperguss
Perlitisch (langspanig) 230 60-120 | 80-100 [0.15-0.22 |0.20-0.30 | 0.20-0.45
Niedrigfest 180 60-130 | 80-100 ]0.15-0.22 |0.22-0.34 | 0.22-0.50
Grauguss
Hochfest 260 60-100 | 80-100 |0.15-0.22 |0.20-0.30 | 0.20-0.45
. Ferritisch 160 60-125 | 80-100 ]0.10-0.20 |0.15-0.25 | 0.15-0.37
Kugelgraphitguss —
Perlitisch 260 50-90 60-90 ]0.15-0.22 |0.20-0.30 | 0.20-0.45
ungealtert 60 100-250 0.30-0.50 [0.60-1.00 |0.60-1.50
Aluminium-Legierungen
gealtert 100 100-180 0.28-0.50 {0.50-0.90 | 0.50-1.20
o . Gul 75 150-400 0.28-0.50 |0.50-0.90 | 0.50-1.20
Aluminium-Legierungen
GuB & gealtert 90 150-280 0.25-040 [0.40-0.60 | 0.40-0.90
Aluminium-Legierungen Gul3 Si 13-22% 130 80-150 0.28-0.50 [0.50-0.90 | 0.50-1.20
Kupfer und Messing 90 120210 | 100-200 |0.30-0.50 [0.60-1.00 | 0.60-1.50
Kupferlegierungen Bronze und bleifreies Kupfer 100 120-210 | 100-200 |0.28-0.50 |0.50-0.90 | 0.50-1.20
Vergutet (Eisen basiert) 200 20-45 20-40  [0.09-0.15 |0.12-0.22 | 0.12-0.33
20 Gealtert (Eisen basiert) 280 20-30 20-30 0.07-0.13 ]0.10-0.20 |0.10-0.30
— Hochtemperaturlegierungen » : -
S(M) 121 Vergutet (Nickel oder Cobalt basiert) 250 1520 15220 |0.08-0.15 |0.08-0.20 | 0.08-0.30
Hitzebestandige| 22 Gealtert (Nickel oder Cobalt basiert) 350 10-15 10-15 0.08-0.15 |0.08-0.20 | 0.08-0.30
Materialien 53 Reines 99,5 Ti 400Rm | 70-140 | 70-120 |0.07-013 |0.10-0.20 | 0.10-0.30
— Titanlegierungen
24 a+f3 Legierungen 1050Rm | 20-50 20-50 0.07-0.13 ]0.10-0.20 |0.10-0.30
H(K) 25 45-50HRc| 15-45 | 1545 |005-0.12 |0.05-0.18 | 0.05-0.27
Gehirtet — Extra harter Stahl Gehdrtet & angelassen
eMaat;r?afs 2% 51-55HRc| 15-40 | 15-40  |005-0.12 |0.05-018 | 0.05-0.27

* Bei der Verwendung eines Fraskopfes kann der Vorschub um 50% erhéht werden
* Bei der 3/8"L Platte ist es empfehlenswert mit 2 radialen Zustellungen und einem um 40% reduzierten Vorschub zu arbeiten

Sorte UType AType Mini-L Type 3/8" L Type

Sorte | Anwendung ! I

Verwendung.

TiAIN-beschichtete Hartmetallsorte.
VTX Ideal flr Edelstahl

TiCN-beschichtete Hartmetallsorte.
VBX | Ausgezeichnete Sorte fur Stahle und allgemeine
Wivarqus| 1o |
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